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Fixacao, Ferragens e Aplicacoes Técnicas

Guia profissional de produtos, usos, aplicagoes e
recomendagdes técnicas para venda, especificacao
e orientacdo ao cliente.

Da experiéncia MDFER nasce uma nova fase
técnica, comercial e profissional.
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MANUAL TECNICO VOLP | Soldagem

Eletrodo de Solda

Conceito, composicao e funcionamento

y
n O que é e como funciona

O eletrodo de solda € um consumivel utilizado no processo
de soldagem por arco elétrico manual, conhecido comeo
SMAW. Durante a soldagem, o arco elétrico é formado entre
a ponta do eletrodo e a peca metélica, gerando calor
suficiente para fundir o metal de base e o proprio eletrodo,
formando a unido soldada.

| » A alma metélica da vareta se transforma em material
de adicéo.

¢ O revestimento queima e forma gases de protecio e escdria.
¢ A escéria protege o corddo contra oxidagdo e contaminagoes.

¢ A estabilidade do arco depende diretamente da
qualidade do revestimento.

Esquema basico do processo de soldagem por arco elétrico

Alma do eletrodo y ‘ Amperimetro
| | Eletrodo revestido Voltimetro
Solda (cordao)
pela esconia Fonte

Metal base

Grampo terra

ﬂ Como é fabrlcado

o (S |, 0

| = s
y — %
| | Produgéo do arame Preparagéo do Aplicacdo do revestimento Secagem Corte, acabamento e
| de aco carbono. revestimento quimico. | ao redor do arame. em estufa. padronizagdo dimensional.
| - — — — e e e = " L9 = P A F L A
~ = _—

Desenho explicativo do processo de soldagem

B Composicao do eletrodo

Revestimento —

Alma metalica Revestimento Hotha85 . Vareta (alma)
—
Escoria sélida f> R,
P i Poca de fusdo
. Metal de Solda &
= — A B - > (
e Arame de ago. e Protege contra oxidagdo. 557~ Peca metlica

¢ Forma escoria.
¢ Estabiliza o arco.
¢ Influéncia o acabamento,

penetragao e resisténcia.
~ —

o O revestimento define o0 comportamento do eletrodo durante a soldagem.

* Fornece material de adigéo.
® Influéncia a resisténcia da solda.

As lndlca-;f:':es sdo referem:las gerais e podem variar conforme o tipo do eletrodo, corrente de soldagem,
posicéo, material de base e técnica de aplicagéo.
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Comparativo Tecnico — E6013 x E7018

Escolha correta conforme aplicagao, resisténcia e nivel de exigéncia da solda.

g ™) i T
E6013 | Uso geral E7018 | Alta resisténcia
* Revestimento rutilico. * Revestimento bésico de baixo hidrogénio.
* Facil abertura de arco. * Alta resisténcia mecanica.
* Boa estabilidade. * Maior penetracéao.
¢ Cordao com acabamento mais liso. » Menor risco de trincas.
e Menor penetragao. * Melhor desempenho em soldas estruturais.
s Mais tolerante a pequenas impurezas. *» Exige maior técnica do soldador.
. Indicau.:lo para s‘oldadlores iniciantes « Requer cuidado especial com
e servigos do dia a dia. armazenamento e secagem.
Aplicagoes Aplicacoes
e Serralheria. » Estruturas metélicas.

Aplicacao pratica do eletrodo
Chapas finas. | # Equipamentos pesados. no processo de go|dagem
Soldas criticas.

e Manutengoes leves. ‘

* Portdes, grades e estruturas simples. * Manutencao industrial.

¢ Uso geral em oficinas. | ® Pecas sujeitas a maior esforgo mecanico.
'\ 7 |\_ J
. Resumo rapido para venda °
Situacao do cliente Melhor escolha
Uso simples E6013
Alta resisténcia E7018
Cliente iniciante E6013
Aplicagéo estrutural E7018
Chapas finas E6013
Soldas criticas E7018
° Tabela de amperagem .
E7018
Diametro do eletrodo Faixa de corrente Diametro do eletrodo Faixa de corrente
2,00 mm 40-70A 2,50 mm 70 - 100 A
2,50 mm 60 — 100 A
3.25 mm 30— 130 A 3,25 mm 90 - 140 A
4,00 mm 120 — 180 A 4,00 mm 130 - 180 A
Dica de ouro VOLP: quanto maior o didmetro do Atengdo: o E7018 exige cuidado |
eletrodo, maior seré a corrente necessaria e maior com umidade, armazenamento
tendéncia sera a penetragdo da solda. e secagem.

As faixas de amperagem sao referéncias gerais e podem variar conforme equipamento,
posicao de soldagem e recomendacao do fabricante.
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Arame de Solda MIG ER7OS b

Conceito, funcionamento e composi¢ao

n 0 que é e como funciona
QO arame MIG ER70S-6 é utilizado na soldagem

MIG/MAG, onde o arame é alimentado continuamente

pela maquina. Diferente do eletrodo revestido, o
processo permite solda continua, utiliza gas de
protegao e oferece maior produtividade e

melhor acabamento.

® Naio precisa parar: solda continua
® Usa gas de protecio (CO, ou mistura)

¢ Maior produtividade e acabamento

=
ARAME
VISTA DO ARCO ELETRICO ELETRODO
NO PROCESSO MIG/MAG |
Y .. GASDE
CABO DE CORRENTE PROTECAO
SENTIDO _
DA SOLDA TUBO DE CONTATO
BOCAL METAL DE SOLDA
- [ soupiFricapo
GAS DE PROTEGAO -l l
ARCO ELETRICO
POCA DE FI UsSAD

Esquema basico do processo MIG/MAG

B Como é fabricado

Cordio de solda com
bom acabamento

Produgdo do fio
de ago carbono

Adicdo de silicio
€ manganés

Trefilagdo
(redugao de didmetro)

Enrolamento
em bobinas

Aplicacdo de
cobreamento

E) Composicio do ER70S-6
ER
70

—_
S —
-6 —

Manual Técnico VOLP

— eletrodo / arame sélido

resisténcia minima
(70 ksi = 480 MPa)

soélido

alto teor de silicio e manganés

_______________

Permite soldar
mesmo com leve
sujeira, ferrugem

leve e carepa.

O Diferencial do ER70S-6

@ Melhor estabilidade de arco
& Menos respingo
& Melhor acabamento

@ Maior tolerancia a impurezas

E 0 arame MIG mais usado no mercado.
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MANUAL TECNICO VOLP | Soldagem

\/ voLp

Comparativo Técnico - Bitolas do Arame MIG ER70S-6

Escolha correta conforme espessura, penetracao e produtividade.

£} 08mm

® Chapas finas

e Menor calor
e Mais controle

©

Ideal para:
® Funilaria
® Pecas leves

B 09mm

@ Uso intermediario

e Equilibrio entre
penetracio e controle

Muito usado
em oficinas

©

Bobina de arame

fﬂ 1,0 mm

® Mais produtividade
® Maior penetragao

Ideal para:
@ Serralheria pesada
® Estruturas médias

©]

"y

L ]

Bi2mm

* Alta deposigdo de material |
® Maior penetragio
@ Ideal para:

® Estruturas pesadas
® Inddstria

Resumo rapido para venda

J MIG ER70S-6

Cordéo de solda com
bom acabamento

-

Situacao Bitola ideal

Chapa fina 0,8 mm

Uso geral 0,9 mm
Estrutura média 1,0 mm
Estrutura pesada 1,2 mm

®

Didmetro

0,8 mm
0,9 mm
1,0 mm

1,2 mm

Dica de ouro VOLP

Se o cliente reclama de furona

chapa, provavelmente estd usando
arame muito grosso ou
amperagem alta.

Parametros basicos (referéncia)

Amperagem
60 -180 A
80 - 200 A

100 - 250 A
150 - 300 A

Usar arame grosso em chapa fina
Regulagem errada de gas
Velocidade do arame incorreta
Maquina desregulada

QOs parametros sao referéncias gerais e podem variar conforme
a maquina, o gas utilizado, a posi¢éo de soldagem e a aplicagio.

Espessura indicada
Chapas finas
Uso geral
Média espessura

Chapas grossas

Diferencial técnico
MIG entrega:

@ Maior produtividade
® Melhor acabamento
@ Menos retrabalho

Porém exige:
® Gas
® Equipamento adequado

Manual Técnico VOLP
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MANUAL TECNICO VOLP | Correntes

Corrente Galvanizada

Fixacdo, sustentacdo, amarracao e

n 0 que é e para que serve

contencao

As correntes galvanizadas s&o utilizadas para fixacao,
sustentacdo, amarracgao e limitagdo de movimento.

Sao produtos versateis, indicados para uso em portoes,
cercas, currais, fazendas, construgao, industria, transporte

leve e contencéo de areas.

* PortGes e cercas.

e Amarragdo de cargas leves.
® Currais e fazendas.

e |ndustria e construcdo.

Contencdo de vagdes, postes e areas restritas.

Produgo do fio Corte e conformac@o
de ago carbono. dos elos em formato owval.

o - o -y

Soldagem
de cada elo.

.

Galvanizagao com
revestimento de zinco.

vy

Acabamento e
enrolamento em

carretel de 25 kg.
—y

B Composicao

Aco carbono

e Responsavel pela
resisténcia mecanica.

¢ Forma a estrutura
principal dos elos.

Revestimento galvanizado
¢ Camada de zinco.
* Age como barreira contra corroséo.

* Protege o aco mesmo em
ambientes mais agressivos.

Ideal para aplicagées

externas, rurais,
industriais e de
contengao.

e e e e e e e e e =

5 — e

Alerta técnico

Corrente galvanizada comum
nao deve ser indicado para

icamento critico de carga.

MANUAL TECNICO VOLP



MANUAL TECNICO VOLP | Correntes

Comparativo Técnico —

\/ voLp
Corrente Galvanizada

Escolha correta conforme aplicacao, resisténcia e nivel de exigéncia.

-

A

~

n 2,4 mm até 3,5 mm | Uso leve

Caracteristicas
* Corrente leve.
* Mais flexivel.

* Indicada para pequenas
contengdes.

Aplicagdes

ﬂﬁ Cercas leves.
‘@ Uso doméstico.

6’9 Pequenas contengoes.

~

a 4,0 mm até 6,0 mm | Uso

geral
Caracteristicas

* Média resisténcia.
* Boa versatilidade.

® |ndicada para uso rural
e comercial.

Aplicagbes

Portoes.
Amarragao de cargas leves.
Uso rural.

Fazendas e currais.

e

~

Caracteristicas

e Alta resisténcia.

* Maior robustez.

® |ndicada para travamentos
e usos mais exigentes.

Aplicagdes

@ Correntes de seguranca.

& Travamento de equipamentos.
@ Contengio reforcada.

& Uso mais robusto.

L

Caracteristicas

* Uso pesado.

* Maior resisténcia mecanica.

* Indicada para aplicacdes
mais exigentes.

Aplicagdes
Inddstria.
Cargas mais exigentes.
Contencao reforgada.

Aplicagdes robustas.

ORY 23

Resumo rapido para venda

Vs

Uso do cliente Bitola ideal
Uso leve 2,4a35mm
Uso geral 4,0 a 6,0 mm
Seguranca / reforco 6,5a 8,0 mm
Uso pesado 9,0 mm +
. L _
i
Importante: posicionamento técnico :
Corrente galvanizada comum nao é indicada para Dica de ouro VOLP
elevacdo de carga critica ou uso com exigéncia Se o cliente quer seguranca
de certificacao, como guindastes, talhas e & rid y
icamentos industriais. ndo venda pela estética —
Para essas aplicagdes, utilizar correntes de venda pela bitola.
grau especifico, como grau 8, conforme
all exigéncia técnica. 2 N )
g )
Erros comuns Diferencial VOLP
* Escolher corrente apenas pelo prego. o Malordurabllidada.
* Usar bitola fina em carga pesada. o Resistancia i .
® Usar produto sem protegio adequada em ambiente agressivo. gsnCia fenug?r:n,
* Nao considerar desgaste, corrosio e exposicio ao tempo., * Melhor custo-beneficio no uso externo.
 Indicar corrente comum para icamento critico. ® Produto versitil para uso rural, comercial e industrial,
- j

o As indicages sdo referéncias gerais e podem variar conforme aplicagdo, carga, ambiente,

instalagio e exigéncias técnicas do cliente.

MANUAL TECNICO VOLP
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MANUAL TECNICO VOLP | Fixagdo

Barra Roscada

Unido, ancoragem e sustentagao de estruturas.

n 0 que é e para que serve

A barra roscada é um elemento de fixagdo continua,
utilizada para unido, ancoragem e sustentagao de
estruturas. Por possuir rosca ao longo de todo o seu
comprimento, permite regulagem, travamento e
montagem com porcas, arruelas e sistemas de fixagdo.

e Fixacdo em concreto com chumbador.

e Instalacdes elétricas e hidraulicas.

e Eletrocalhas, tubulagbes e suportes.

e Montagem de estruturas metalicas.

e Sistemas de suspensoes em tetos e suportes.
e Maquinas e equipamentos.

L SN

E Como é fabricada Aplicacéo real

1 2
= g __rs;'. .;.

Producao do Laminagao ou Corte no Tratamento
arame de usinagem da comprimento superficial como
ago. rosca. padrao conforme revestirmento
aiinda. ou polimento.

@ A qualidade da rosca define o encaixe com porcas e a resisténcia do conjunto.

\, o e ',

. N
B Composicao
= ~ = s N 7 ~
Aco carbono Revestimento zincado
. RESPSE“SEj“E' P"i!; ‘ « Camada de protegiio Ideal para ambientes
g el Eg S supesficial . internos e externos
o/ ofninaltia) hat: | e Acdo contra corrosao-. ) moddratdod.
recebendo processos e g melhc_:r D
I revestimentos adequados s a;f"e::‘ a :Lda' ”:’" o
| i 5 ambientes moderaaos.
g conforme aplicagao. il el )
- — 2
Aplicacdes

Concreto Eletrocalhas Tubulagoes Estruturas metalicas Magquinas e equipamentos

A

o As indicagdes sdo referéncias gerais e podem variar conforme aplicagéo, carga, ambiente, instalagdo e exigéncias técnicas do projeto.

MANUAL TECNICO VOLP 07
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Comparativo Técnico — Barra Roscada

Escolha correta conforme aplicacao, fixacao e nivel de exigéncia.

n 3/16” até 5/16” | Uso leve

Caracteristicas

e Fixacoes simples.
® |nstalagdes leves.
e Suportes pequenos.

Aplicagdes

{at
¥
&

Uso doméstico.
Pequenos suportes.

Fixagdes sem alta
exigéncia.

B 3/87atc1/2

Caracteristicas
* Uso médio.

e Falha mais comum.
* Boa versatilidade.

Aplicagdes
Eletrocalhas.
Estruturas médias.
Fixagoes em geral.

Instalagoes elétricas e
hidraulicas.

| Uso geral

~

Caracteristicas
¢ Maior resisténcia.

* Melhor suporte para
cargas médias.

Indicado para aplicacdes

5/8" até 3/4” | Alta resisténcia

Caracteristicas

® Uso estrutural pesado.
® AplicagGes robustas.
¢ |ndicado para grandes

n 7/8” até 11/2" | Uso pesado / estrutural

mais exigentes. paaaa:
AplicagGes Aplicagdes
ﬂ Estruturas mais pesadas. * Construgao civil.
'@ Maquinas. .i, Ancoragens robustas.
@ Suportes robustos. ﬂ Grandes estruturas.
£ cargas maiores. I Aplicacoes industriais pesadas.
L Y
P - ===
Resumo rapido para venda Tipo de rosca — UNC
Aplicagio Bitola ideal A rosca UNC, conhecida como rosca grossa, Dica de ouro VOLP
& uma das mais comuns no mercado.
Uso leve 3/16" até 5/16" Possui maior resisténcia ao desgaste em Barra roscada nao trabalha
montagens frequentes e facilita a montagem . Pl .
Uso geral 3/8" até 1/2" em aplicacbes gerais. sozinha — o conjunto
orca + arruela + fixagéo
Estruturas médias 5/8" até 3/4" # hasea groasa: R b ’ B .
¢ Mais resisténcia ao desgaste. define a resisténcia final.
Estrutural pesada 7/8" + + Melhor para montagem rapida.
1§ ¢ Mais comum no mercado. )

Erros comuns
s Escolher bitola apenas pelo preco.

e Nao considerar o tipo de fixagao.
o Usar corrente, vergalhdo ou metal

Diferencial técnico

Zincagem
# Protege contra ferrugem.

o

liso sem rosca para substitur a distribuigdo de carga.
= Utilizar rosca danificada.
= Nio conferri compatibilidade com

porcas e arruelas.

¢ Aumenta a vida atil.

+ Mantém melhor aparéncia.

¢ [deal para uso em ambientes internos
e externos moderados.

L
! . . j
§ Porcas Arruelas Concreto Suportes Estrutura metalica
As indicacdes sao referéncias gerais e podem variar conforme carga, tipo de fixagdo, ambiente,
instalagao e exigéncias técnicas do projeto.
A
MANUAL TECNICO VOLP 08
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ARRUELA

Distribuicao de carga, protec
e melhor fixacao

A arruela lisa € um componente de fixaca

parafusos e porcas. Sua principal fungao € distribuir a carga de

aperto, proteger a superficie do material e
do conjunto fixado.

LISA

ao da superficie

o utilizado junto com

melhorar a estabilidade

= N =\
DISTRIBUICAO PROTECAO DA MELHOR
\3 DE CARGA SUPERFICIE FIXAGAO
Evita que a pressdo do | Impede que parafusos e Contribui para manter o
aperto fique concentrada ‘ porcas danifiquem madeiras, conjunto mais firme, estavel
em um Gnico ponto, metais, pinturas ou superficies e com melhor apoio durante
reduzindo o risco de de acabamento. o aperto.
deformagdo do material.
. ) A A1
B  f

>
{G% COMO E FABRICADA

zincagem ou polimento.

-

@ Corte de chapas
Q= o AGOCARBONO .
Ll ot * Base estrutural de arruela, ¥
o % Estampagem em formato * Responsavel pela
circular e com furo central. resisténcia mecdnica.
___________________________________________________ e
o (@)  Acabamentoe REVESTIMENTO
= rebarbacao. ZINCADO / POLIDO
* Proteca t idagao.
Tratamento superficial: ” h:“.;.:::::;;::;nat:ao

2\ COMPOSIGAO

= Aumenta a durabilidade
em aplicagoes gerais.

\ AN

e

"y

b
& REGRA SIMPLES DE ESCOLHA

0 padrao da arruela deve ser compativel com o pad
parafuso e da porca.

Arruela 3/8"

Arruela 174" | !
para parafuso 3/8" °

para parafuso 1/4"

s

A arruela deve acompanhar o didgmetro do parafuso utilizado.

[% ‘ i F§' @ Metal fino
= I ' : — . Fixagio estrutural

Arruela 1/2"
para parafuso 1/2"

(&) ARRUELA = MESMO PADRAO DO PARAFUSO.
= -y

~

SITUAGAO

RESUMO RAPIDO PARA VENDA
USO DA ARRUELA

rdo do

Madeia ESSENCIAL
RECOMENDADO
OBRIGATORIO

((©) Vibragao

MUITO IMPORTANTE

Se ndo usar arruela,
vocé perde forga de fixagao
e pode danificar o material.

As indicactes sio referéncias gerais e pode

m variar conforme aplicacdo, carga, material de base,

tipo de parafuso e exigéncia técnica do projeto.

i ( i = :
e ERROS COMUNS DIFERENCIAL TECNICO ( ILUSTRAGAO TECNICA
= A arruela é um componente simples e de baixo custo, POl e L
® Mioussarruela. mas evita falhas e assegura danos ao material, perda
® Usar tamanho errado. de aperto e desgaste prematuro do conjunto. Arruela lisa
® Usar arruela fina em carga alta. : . : .
® Ignorar o uso em madeiras. 6 i ! 5 | deapoio
® Nio conferir compatibilidade com i | :
o parafuso e a porca Evitafolga ~ Protegea | Reduzperdass Aumentaa vida Parafuso /
P i nafixacio | superficie | deaperto | (til do conjunte Barra roscada -
el T = AN

MANUAL TECNICO VOLP
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Soquetes Magneticos

Mais precisao, produtividade e firmeza na aplicacao de parafusos sextavados.

n 0 que é e para que serve

O soquete magnético & um acessério utilizado em
parafusadeiras e furadeiras, desenvolvido para fixar
parafusos com cabega sextavada, facilitar o encaixe
durante a aplicagao e aumentar a produtividade no trabalho.

® |ndicado para parafusos com cabega sextavada.
Facilita o encaixe do parafuso.

Ajuda a manter o parafuso preso na ponta.
® Reduz quedas durante a aplicagdo.
Melhora a firmeza, a precisao e a velocidade do trabalho.

. _

LS

Soquete magnético: encaixe sextavado com ima
interno para retencgéo do parafuso.

-
E Como funciona

Aﬁ, 0 soguete possui um ima intemo que segura o
éy parafuso na ponta durante a aplicaco, isso permite
trabalho com mais firmeza, praticidade e controle,

principalmente em trabalhos repetitivos.

* jmi interno para retengo do parafuso.
¢ Melhor encaixe na cabeca sextavada.
® Menor risco de queda do parafuso. 6
® Mais agilidade em aplicagbes repetitivas.

Como é fabricado
@ BB como em aco e ata resistencia
& E Usinagem do encaixe sextavado
& Insergao do ima intemo

Tratamento térmico para
maior durabilidade

N ™
Aplicacdo na pratica

Encaixe firme, mais precisdo e produtividade

em cada aplica
N 22 N J s 4 P
'8 ™ ™
Composigao Tamanhos disponiveis
e ~ - =
Ago endurecido Ima interno
& Maior resisténcia ao desgaste. $? * Ajuda a segurar o parafuso.
* Indicado para uso continuo, e Facilita o posicionamento. 1/4" 5/16" 3/8" r/als
& Melhor durabilidade em # Reduz perda de tempo Cada tamanho corresponde ao tipo de cabega sextavada
aplicagbes profissionais. durante a aplicacio. do parafuso utilizado.
Soquete correto = encaixe firme + menor risco de
. = = espanar o parafuso.
o v A
Resumo rapido para venda ( )
Tipo de parafuso Soquete ideal Dica de ouro VOLP
Pequeno /4" Se o cliente usa parafuso autobrocante, ele
Mefj'o padréo 5/16 precisa do soquete magnético certo.
Mais robustos 3/8 Venda casada aumenta resultado.
Pesados ne"
L vy .8 iy
' i N ™ T - T ——— B
9 Erros comuns Diferencial técnico Venda casada recomendada
O soquete magnético aumenta a produthvidade, reduz o 2 .
¢ Usar tamanho errado. esforgo da operaciio e evita a queda do parafuso + ' Soquete magnético
s Deixar a cabeca do parafuso escapar. durante a aplicago. + ' Parafusc autobrocante sextavado
& Usar soquete magnetismo uado,
- o l + " Parafusadeira / furadeira
® Aplicar com desalinhamento. 1] [l
& Ve ik - - i ety b . M ot + =8 Ponteira ou adaptador (se aplicavel)
velocidade de esfurl;n do parafuso firmeza. Cliente comprou autobrocante?
trabalho
\ J\ | OoPotoget Sapr )
7 rF__J
MANUAL TECNICO VOLP
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Porca Zincada

Travamento, ajuste e fixagdo em parafusos e barras roscadas.

{f B
n 0 que é e para que serve

A porca zincada é um elemento de fixacdo utilizado em
conjunto com parafusos e barras roscadas. Sua fungdo é I )
travar, ajustar e fixar componentes com seguranca, i/
formando uma unido firme, regulavel e desmontéavel.

Conjunto ideal:
barra/parafuso +
+ Utilizada com parafusos. arruela + porca.
Utilizada com barras roscadas.

¢ Permite travamento e ajuste do conjunto.
Gera pressao durante o aperto.

+ Ajuda a manter a fixagio firme e segura.
A =

B Como funciona

A porca possui rosca interna compativel com
a rosca do parafuso ou da barra roscada.
Ao ser apertada, gera pressao contra a pega
ou contra o arruela, fixando o conjunto e

travam firme e ajustavel.
# Rosca interna compativel. |
® Encaixe na rosca do parafuso ou barra.
* Aperto gera pressao no conjunto. n E E a E
& Uniao ﬁrme, segura e removivel. Corte do ago Fﬂ'].'amentﬂ do Furacio Rosquﬂm Tratamento
em formato  corpo sextavado. central. interno. superficial com
[ Porca correta = rosca compativel + aperto seguro. J bruto. zincagem.
A =
e N ~
ﬂ Composicao B Tamanhos do catalogo
- N N
Ago carbono Revestimento zincado = "“ * 3/16 e 1/
» Responsével pela 5 e Ajudaaproteger } * 1/4” * 5/8"
resisténcia mecinica, contra corroso. r— » 5/16" = 3/4”
+ Forma a estrutura = Aumenta a durabilidade. ® 3}’8"
. « Mantém melhor
| da porca.
2% aparéncia visual. A porca sempre deve corresponder ao diametro e
* Inccaco perm Bpicagues  Indicado para ambientes ao padrdo de rosca da barra ou do parafuso utilizado.
de uso geral, :
intermos e externos = 3
moderados. Porca = mesmo padrao da rosca. J
= > - p y
Resumo rapido para venda e
Aplicacio Indicacio Dica de ouro VOLP
Uso leve até 5/16” Porca sem arruela perde eficiéncia. O ideal é vender
Uso geral 3/8" a 1/2" sempre o conjunto completo: porca + arruela +
. 5/8" parafuso ou barra roscada.
Uso pesado 3/4" ) Aqui vocé aumenta o ticket com venda casada.
S o S e
( -\ r - - - - -\
9 Erros comuns Diferencial técnico Venda casada recomendada
= Usar tamanho diferente da rosca. A zincagem protege conlra cormoso,
o (NGBS U aumenta a durabilidade e mantém -
i melhor acabamento visual em < 4 + <
* Apertar excessivamente e aplicacBes gerais. ; B
danificar a rosca. " ,
;o - Porca Arruela Barra Parafuso
e | rto rosca
;;2::":;:0?: S @ @ @ ‘ % zincada lisa roscada compativel
» Misturar padries incompativeis “""“'m! Pl e mumm! .""'i s Cliente comprou barra roscada ou parafuso?
L de rosca. L -mmmﬂﬂ; | Ofereca a porca e a arruela compativeis. y
-

o As indicagSes sdo referéncias gerais e podem variar conforme aplicagio, carga, padrio de rosca,
material de base, ambiente e exigéncia técnica do projeto.

MANUAL TECNICO VOLP 1 1
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Parafuso Auto Perfurante Sextavado com Arruela

Perfuracam direta em metal, fixacdo rapida e vedacao eficiente.

n O que é e para que serve

O parafuso auto perfurante sextavado com arruela é
desenvolvido para perfuragao direta em metal, sem
necessidade de pré-furo. Ele permite fixagdo rapida,
padronizada e eficiente em telhas metalicas, perfis,
chapas e estruturas metalicas.

s Perfura diretamente o metal.

» Dispensa pré-furo na aplicagdo correta.

¢ Fixa telhas, chapas e perfis metélicos.

* Aumenta a produtividade na instalagdo.

¢ A arruela com EPDM auxilia na vedago contra agua.

1

X

E Aplicacdo correta

' Q Indicado para

0 Nao indicado para

S
B Como funciona

O parafuso auto perfurante trabalha em processo continuo:
a ponta brocante perfura o ago, a rosca fixa o conjunto e a
arruela com EPDM comprime a superficie, ajudando na

| = Metal com metal,

Chapa em perfil metélico.
Telhados metalicos.
Estruturas de galpdes.

Perfis metilicos e steel frame.

Chapas e fechamentos metalicos.

* Madeira.

» Aplicacdes que exigem rosca
para madeira.

+ Bases que nédo oferecem fixacdo
adequada para a rosca metalica.

Para melhor utilizacdo, utilize
o parafuso com o encosto para
parafusar sem excesso de forca
para esse tipo de base.

N\

vedagdo contra infiltragdes.

* Ponta broca: responsavel
pela perfuragéo do metal.

Rosca: responsavel pela
fixagdo do conjunto.

Cabeca sextavada: permite
aplicacio com soquete.

Arruela com EPDM: auxilia
na vedacao contra agua.

1

o Corpo

+ Aco carbono tratado.
¢ Responsavel pela
resisténcia do parafuso.

¢ Indicado para aplicagGes
em metal conforme

e Alta dureza.
e Responsével pela
perfuracdo.

* Define a capacidade de
perfuragio e diferentes

‘ Ponta brocante | (@ Arruela + EPDM

especificagdo.

espessuras de metal.

L.

Compressao da vedacao .

Insuficiente Ideal

A arruela com EPDM deve ser comprimida na medida correta. Pouca |
pressdo compromete a vedagéo; pressao excessiva pode deformar
a arruela e prejudicar o desempenho.

Dica MDFER

i
o As indicagtes sdo referéncias gerais e podem variar conforme espessura
rotagdo, pressdo aplicada e exigéncia técnica do projeto.

Aplicacdo correta = ponta certa + comprimento correto + vedacdo bem comprimida.

do metal, tipo de telha, equipamento utilizado,

MANUAL TECNICO VOLP
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Guia Tecnico — Parafuso Auto Perfurante Sextavado

Escolha correta por bitola, comprimento, ponta e aplicacao.

2
n Bitola x aplicacao

A bitola define a robustez da fixagao e deve ser escolhida
conforme a espessura e a exigéncia da aplicagéo.

Aplicagao Soquete indicado
#10 /4,8 mm Chapas finas Soquete 5/16"
T T — Soquete 5/16°
:k #‘I_4 /i 63 r;m_ - E.st:tt.uras m;is rob:stas I—So;;ete ;/B" .
= :

Q Regra de ouro MDFER

O parafuso precisa atravessar o conjunto e
ter o comprimento ideal suficiente no
metal base.

\ S—

Ideal: 3 a 5 fios de rosca apés a fixagao. =

L

g Comprlmento X apllcagao
's — e R— o
Curtos | 1/2"a 1" Medtos | 1 1:‘4" a2
¢ Chapas metdlicas finas. s Chapa + perfil metalico.
+ Uso mais comum.
s Telhados metilicos padrio.

* Fixagdo simples metal x metal.

s Aplicacoes leves.

M A N = L
Longos | 2.1/2" a 4.1/2” Extra longos | 5" +
¢ Telha + estruturas metalicas ¢ Camadas multiplas metalicas.
mais altas. + Aplicagbes industriais

s Perfis mais robustos. especificas.

Exigem avaliagio técnica

da aplicagao.
L . -

¢ Galpdes e estruturas maiores. *

3
B Ponta x espessura do metal

Ponta Capacidade de perfuragio aproximada

Ponta 1 até aproximadamente 2 mm
Ponta 3 até aproximadamente 6 mm
Ponta 5 até aproximadamente 12 mm |

sk

i

A capacidade pode variar conforme qualidade do parafuso,
rotacdo, pressdo aplicada, maquina e tipo de ago.

R R ~
@ Dica de ouro MDFER E i .
Se a ponta nio perfurar, o problema geralmente esta na ponta, e CEcos |
Se néo fixa, o problema geralmente esta no comprimento. Usar em madeiras. '
= ) = - e Escolher comprimento curto demais.
[ : pe ¢ Usar ponta incompativel com a espessura do metal,
B Aplicagao correta e o
‘ = e % s Aplicar pressio excessiva e quebrar a ponta.
Foto da aplicagdo Esquema de aplicacdo * Trabalhar em baixa rotagdo.
7 Tt & Comprimir mal a arruela da vedagéo.
g3 s Usar soquete inadequado.
B o IR —
B g e i - i
B Diferencial técnico
j' Um parafuso auto perfurante de gualidade oferece perfuracio
ripida, ponta resistente, vedagio eficiente e fixagéo firme.
s ™
| Compressio da vedagéo @ Produto de qualidade | €3 Produto ruim
Insuficiente Ideal Excessivo
* Perfura rapido. * Gira em falso.
« Mantém a ponta resistente. + Nao perfura.
e Veda corretamente. + Pode vazar agua.
» Fixa com firmeza. ¢ Gera retrabalho.
| J \_;\_ - Y,
Venda casada recomendada .
* Parafuso auto perfurante sextavado com arruela. . - |
o Soquete magnético compativel. Cliente comprou parafuso auto perfurante?
e Parafusadeira/furadeira adequada. Ofereca o soquete correto.
e Ponteiras ou acessérios de aplicagao. ~
w 4
£ ~y
As indicagtes sao referéncias gerais e podem variar conforme espessura do metal, tipo de ago, rotacao, pressao aplicada,
equipamento utilizado, modelo da ponta e exigéncia técnica do projeto. y
MANUAL TECNICO VOLP
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Parafuso Auto Atarraxante Flangeado

Ponta agulha para forros, chapas finas e fixacoes leves.

“
& Avlicacio principal B3 como funciona
O parafuso auto atarraxante flangeado ponta 0 parafuso possui ponta agulha, que facilita
agulha ¢ indicado principalmente para fixagao a perfuragdo inicial em materiais leves, rosca i\ Cabega flangeada
de forros, chapas finas, perfis galvanizados auto atarraxante que cria fixagdo por rolar 'd:w Distribui melhor a
leves e acabamentos. Sua aplicagdo € rapida, e cabeca flangeada, que distribui melhor a pressao e dispensa
pratica e econdmica em materiais de baixa pressio e dispensa o uso de arruela. : 0 uso de arruela.
espessura. " o ™~ . Rosca auto
o Fixagio de forro PVC, » Ponta agulha: facilita a pelnetra;ao mllmal. S % e
e Fixacio de forro metélico leve. ° r““‘a auto a*ta;raxanﬁe: fixa em perfis ] Garante fixagdo segura
* Perfis galvanizados leves. eves e chapas finas. i ]3'“ perfis e chapas
e Chapas metélicas finas. » Cabeca flangeada: distribui a carga, , L
e Acabamentos. * Encaixe Phillips: aplicacio com ponteira : é Ponta agulha
B = . . e
* Fixagoes nao estruturais. compativel. 7 Facilita a perfuracio
=4 Aplicagio principal: forro PVC, metilico * Dispensa arruela em aplicagdes leves. Lol
@ leves e finos.
e estruturas leves.
L > LS
' g
ﬂ Posicionamento correto ﬂ Composicéo
N e ) “I 's . s a
° i e e 4 i % Ago carbono @ Revestimento zincado Cabega flangeada
® Forro PVC. s Estruturas metalicas grossas. o 1 ...
e Perfil galvanizado leve. ® Aplicacfies estruturais. ® Estrutura principaldo | |  Ajuda aproteger contra bk
e Chapas finas ® Substratos pesados e concretos ParE{peo: P i
P 1 o Wlaterin E ’ ¢ Boa resisténcia para * Maior brilho & * Melhora o acabamento
e Fl.lca bamentos. ) ;f:;:_sog:e EAge aplicagdes leves e acabamento visual. da fixagao.
® Fixacdes néo estruturais. = E'xa Ses d Iall:a Sikngia gerais. * Indicado para ambientes ® Dispensa arruela em
L s i kil &) ¢ Indicado conforme internos e secos aplicagbes leves.
g ~ Y el ™ tipo de fixagao. maderados.
| A Para metal mais espesso, utilizar parafuso auto brocante adequado. J L ik )L ]
. — L
i ™y
E) Comprimento x aplicagio Resumo rapido para venda :
P 9 pacas Y Pgop | CE!J Dica de ouro VOLP
Situacdo Escolha
I:l_ 3 Ln;l;n'e‘es 1U6 Td"? ;!19 ;nm _ 1 - Para forro, esse parafuso
. ol ( o o Mi‘m !EE - 131‘“ _ & mais rapido, mais leve
fm Forro padrdo 16 mm e mais econdmico que
. L]
* Chapas muito finas. * Fixacao de forro. E p;:; :;c:r:s;mmis . o brocante,
* Acabamentos. o Perfis leves. espessos. Mais firmeza 19 mm
* Fixas menos de 2x da * Médiaem 1xa15x * Quando precisa de mais - L
espessura, \__da espessura, ) \__sequranca na fixacio. by ; T E——
r— 2 3 = z T = 3\
8 Erros comuns O Diferencial técnico Venda casada recomendada
- - ™ T
» Usar parafuso brocante em fnrrol leve sem necessidade. Vantagens Limitagdes o |Parafias sulcatarraxante
» Usar ponta agulha em metal muito grosso. v hplicagio rapida, D Uso leve. flangeado ponta agulha =1
# Escolher comprimento maior que o necessario. v Melhor acabamento. @ Nio substitui o * Ponteira Phillips compativel
e o trut tali d [ v Nio deforma o material parafuso brocante. ;
orar ap!lc_ag?n em estrutura metalica pesada. ‘ quando aplicada © Nso indicado para . Para.fu sadeira ‘ =
= Usar ponteira inadequada. corretamente. fixagio estrutural, ¢ Perfil leve e material de forro @;ig
. = [ v Dispensa arruela © Nio indicado para
* Aplicar com excesso de pressao. o Menor custo-beneficio pa Cliente trabalha com forro? Ofereca o
Ll em comparagio a0 brocante. LS50 BT | parafuso ponta agulha na compra.
e y S 7 L — =— A

'o As indicagbes sdo referenciais gerais e podem variar conforme material, espessura, ferramenta ufilizada, pressao aplicada e exigéncia técnica da instalacao.
A—
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Parafuso Auto Perfurante Flangeado

Ponta broca para chapas metalicas, perfis leves e montagens metalicas.

&
a Como funciona

f n O que é e para que serve

O parafuso auto perfurante flangeado é desenvolvido para O parafuso possui ponta broca, que perfura o metal, rosca f Cabega - -
perfuraco direta em chapas metilicas e perfis leves, sem que fixa o conjunto e cabeca flangeada que distribui a Mioeeda —@9 *
necessidade de pré-furo. Sua cabeca flangeada distribui carga na superficie. Esse conjunto permite uma aplicacdo Encaixe —
melhor a pressao na superficie e dispensa o uso de rapida, limpa e padronizada em materiais metalicos leves. Phillips
arruelas em aplicagdes adequadas.

® Ponta broca: perfura o metal.
® Perfuracio direta em chapas metalicas. . Rosca

Rosca: fixa o conjunto. :
o T a simples ——
* Fixagdo rapida sem pré-furo. * Cabeca flangeada: distribui a carga.

¢ Indicado para chapas finas e perfis leves. ® Encaixe Phillips: aplicagdo com

® Cabeca flangeada para melhor distribuigdo de carga. parafusadeira compativel. :""h
roca "=
* Aplicacdo pratica em montagens metalicas. ® Dispensa arruelas em aplicacdes corretas.
\ P
( I8
Composicao
'S N e N F ™y
Aco carbono Tratamento térmico Revestimento zincado Cabeca flangeada
* Estrutura principal * Aumenta a dureza * Ajuda a proteger @ # Distribui melhor
do parafuso. da ponta. contra oxidagdo. “——  apressio.
—
* Boa resisténcia para » Melhora o desempenho * Mantéra melher — * Melhora o apoio
aplicagdes leves e gerais. na perfuragéo. acabamento visual. = na superficie.
¢ |ndicado conferme * Contribui para maior ¢ Indicado para ambientes ¢ Dispensa arruela em
espessura e tipo durabilidade. internos e externos aplicagdes adequadas.
de fixagao. moderados.
L A = AN A
__ ——— = — = J
i "\ r ™
a Caracteristicas técnicas a Aplicacoes ideais
< 1) 8] ® 9 9@ 0 ® L c| @
Cabega Ponta Rosca Encaixe Aco Zincado Steel Construgao Forro Perfil Chapas Perfis Montagens
flangeada broca simples Phillips carbono frame a seco PVC metalico metilicas  galvanizados  em série
\ e AN leves -,

-
G Comprimentos do catélogo

* Chapas finas. @ * Uso padrio. : * Melher ancoragem. - * Mais profundidade.
* Fixacoes leves. * Perfis leves. ‘ 1 * Mais firmeza. 37 * Perfis mais espessos.
® Uso em instalagdes m * Montagens [ ® Perfis um pouce g * Aplicagées estruturals
e acabamentes. . 1 metalicas leves. L mais espessos. s mais exigentes.
(] R ipid d
. . -
Com serrilha x sem serrilha SSUMOTSRRIIPATE Vance
If 5 s N | Situagdo Escolha
Com serrilha Sem serrilha Uikt ang tewics Com serrilha
Possui ranhuras abaixo da cabega, aumentando Possui base lisa, oferecende rotagio uniforme 5 -
o atrito e ajudando a reduzir o risce de afrouxamento. e menor agressividade sobre a superficie. Uso comum em serrilha
‘ Vantagens: — Vantagens: | Acabamento fino / leve Sem serrilha
* Aumenta o atrito 4 * Rotagdes suaves. I Fixagdes mais criticas Com serrilha
© reduz o risco que © parafuso solte, * Menor agressividade na superfice. b
= Maior firmeza na pega. + Masor rapidesz na execugbo. —_—
* Melhor em aplicacdes com vibragio. *+ Boa estitica parn usod em que .
s e 1 kit b & um fibor s, Dica de ouro VOLP
+ Fixagdes. '“ﬂ‘_m":_:;“ Se existe vibracio, a serrilha deixa de
* Estruturas mitalicas, i 25 - .
o {Ficactite masdlEti s : . ::‘:.m l:“' ser detalhe e passa a ser necessidade.
* Aplicaches que exigem mais seguranga. © IR,
T o s W *_Montagans leves. A =l
~ —— —— 2 N
Erros comuns Diferencial técnico Venda casada recomendada
= Confiar demais na broca sem ponta agulha. — — ‘g = g}’_“_’;_‘” i"‘di“d: para metal / hexagonal. |
* Usar em metal muito espesso, Parafuso flangeado Com serrilha P penie Deosh .
* Usar para endurecidos / in MR ang oL * Ponteira Phillips compativel. |
para e 0. e g * Melhor ancoragem na fixagao. * Parafusadeira.
* Escolher comprimento curto demais. Diitetliasl x prigaafic. . bhai + Parfil metilico leve.
* Aplicar pressio excessiva e deformar a chapa. | Aumenta a estabilidade. s sapiunea co nlrdzolian * Materials de :ons‘!?\u;h a seco
* Usar parafusadeira inadequada. + Malhors a distribulcso de ca * Reduz risco de afrouxamento, n -
* Aplicar em raterial excessive demais para a ponta. L * Melhor em ferramentas de impacto, | Cliente trabalha com chapa metilica,
* Proporciona melhor acabamento. steel frame, drywal ou perfil leve?
- — — = — - = - Ofereca o flangeado para levar a coroa. i)
0 A indicagio de tamanho. pritica e podem variar conforme material, espessura da chapa, ferramenta utilizada, pressio aplicada.

rotagio, modele da ponta e espessura minima da instalagio.
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Parafuso Auto Perfurante Cabeca Panela

Ponta broca para chapas metalicas leves, perfis leves e fixagoes com melhor acabamento visual.

L.

' N
n Aplicagdo principal Como funciona
O parafuso auto perfurante cabeca panela é O parafuso possui ponta broca, que perfura o
desenvelvido para perfuracio e fixagio em chapas metal, elimina a necessidade de furagio prévia
matilicas leves e perfis leves, proporcionando e fixa o conjunto de forma ripida e segura com
maelhor acabamento visual, resisténcia e eficiéncia excelente acabamento. |deal para materiais
em montagens metélicas, internas e externas. leves e estruturais finos.
* Perfuracio e fixagio em chapas e perfis leves. * Ponta broca: perfura o metal.
# Fixagdio rapida sem pré-furo. * Rosca fina: uso em chapas e perfis leves,
* Indicade para instalagdes com étimo acabamento. ¢ Cabeca panela: oferece apoio e étimo
¢ Melhor acabamento visual, acabamento visual no fixado.
* Aplicagées em forros, forros vinilicos, sancas, * Encaboe Philips: aplicahio com parafuso
esquadrias leves e montagens decorativas, compativel.
e Nao solta a flange.
Aplicacho principal: chapas leves, perfis leves # MNio enferruja com a aplicagio correta.
e fixagbes aparentes. = Nao utiliza arruela EPDM.

Encaixe Phillips
Aplicagio com
parafuso compativel.

Cabeca panela
Apoio adequado e
acabamento mais
atemado e limpo.

Rosca
Fixa o conjunto
com seguranga.

Ponta brocante
Perfura o metal de
forma rapida e
eficiente.

5
B Posicionamento correto

‘ lrﬂ Composigdo

S s
@ Indicado para €D Nao indicado para . , : AN = ,
| Tratamento térmico | Revestimento zincado Cabega tipo panela
» Chapas metilicas finas. » [Estruturas metdlicas grossas.
¥ & il = s |
s Perfis w_ Y ::;gs::ue e:dge::lsn:ilm + Estruturaprincipaldo | | ¢« Aumenta a dureza * Ago com cobertura + Melhor acabamento
: ::d:ntager_ls ::t:::s. AT | parafuso. da ponta. | anticomasiva. visual.
nstrugGe: B TP s i Y — 5
# * Substituir parafusos flangeados | * Boa resisténciapara | | » Melhorao penho | | « melhor + Nao marca a chapa
+ Nio exige estrutura de quande o apoio e vedaco aplicagbes leves e na perfuragie. acabamento visual. » Dispersa a forca em
SI:IPQ':W metilico. forem Dacessbilos: secas. « Contribui para maior *  Indiccloot pars ambisntes aplicacBes pequenas.
' F“‘?:e’* com excelente « Fixacses de alta exigéncia + Indicado conforme durabilidade, intenos e externos
e i L em ambnenles agressives. tipo de fixagho. meoderados.
Se a aplicagio exigir maior vedagio, utilize parafuse com flange W
e arruela EPDM. Este modelo nieo utiliza arruela EPDM. | L Ll
b ~ J = - A — J )
o — S— —— — =
Diferencial vs Flangeado B Comprimentos do catélogo )
TR ) | \ .
Flangeado Cabscaparsls | 13mm 16 mm | 19mm 22 a 38 mm
Maior éreade apoio = ( =i
s e vedacio ? Y ] G || (o || G ||
A I & Maior ancoragenm.
Baaia {Mellzummoum . :‘:::;m b-::-.bwﬁmirm| .l s o (Ui pack Maicr ancoragem. 5 IPofa
& dtimo desempenho . g ! discreto. s s
2= = iU - | + Poquenas fixagdes | |+ Fixagses gerais + Fixagbes em * scbreposides e
a Ind:::’.pmaheltas e perfis leves. | « e acabamentos + em chapase chapas e perfis fixagSes em estruturas
com COM Mo ]
I e T g de perfis. perfis leves. sobreposicie 7S eLpessu
AN AN J A AN P J)
L A - iy
. i N -
Resumo ripide para venda & . "
, g ~r— e R
Situagio Escolha 1 | Dica de ouro MDFER *  Usar para aplicagio de alta exigéneia. = N
[ = » Escolher comprimento abaixo de ideal. Cabeca panela | Limitagdes
- Fixagio leve 13 mm | o fix e . zs:.:;noambienhsmmmm  Malhor scabarnento visual, + Menor drea de apoio.
Uso geral 16 mm apoio e vedagio, v Usar parslisso inadecpsads, e e ot | | 1S osecaeke
— 1 | use flangeado — niio panela. » Nbo usar pora foagbes estruturais. |'H“19§"'ﬁ"m i N'“'"dm'“" i
Maior firmeza 19 mm » Usar pressio excessiva da parafusadeira decorativas e emmontagens |« exigdncias estruturais
L J que pode quebrar a pcnn. J 1 leves. o ou com EPDM em coberturas.
S p——— \.._\' e — - 4

Aplmat;aues ideais

i%

5

ululp plnuh

Venda casada recomendada

ﬂ“ﬁm

onmp.hul
| Cliente precisa de acabamento visual no perfil leve? Oferega a linha panela. )

<>

Material da
estrutura

As indicagtes sdo referéncias gerais e podem variar conforme material, espessura da chapa, ferramentas utilizadas, pressao aplicada,
modelo da ponta e exigéncia técnica do projeto.
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Parafuso Trombeta PT Agulha

Ponta agulha para drywall, madeiras leves e perfis metalicos finos

.t

\| VOLP

P

Aplicagdo em drywall + perfil metalico leve. Aplicagao em madeira leve e painéis internos.

-
n Indicagdes de uso ﬂ Como funciona Capgtnonbeta
; Nao danifica material
O parafuso trombeta ponta agulha é indicado para A ponta agulha facilita a penetracdo inicial em chapas sem sugar a superficie.
fixacdo de drywall, perfis metalicos finos e sistemas finas e perfis leves, a rosca fina proporciona fixagao Encaixe Philli
leves. Indicado para uso com MDF, MDP & firme e a cabeca trombeta atua no material sem h:;::: oclo:::s
compensado fino, além de montagens de painéis, danificar a superficie, permitindo acabamenta limpo pars do compativel,
forros, sacess e revestimentos internos. e profissional.
¢ Chapas de drywall (placas de gesso) « Pont Iha: perfura chapas fi is | RS ﬁlna -
% 'onta agulha: perfura chapas finas e perfis leves. Proporciona fixacio
¢ Madeiras leves (MDF, MDP, compensado fina). e Rosca fina: proporciona fixagio firme. firme e segura.
& Perfis metilicos fin istema Il
ariE ikdl|CaEinos e itemay dryp e Cabega trombeta: distribui a pressdo sem
* Montagens de painéis, forros, sacgos e rasgar a superficie e —— Ponta agulha
revestimentos internos ] e Perfura chapas finas
e Encaixe Phillips: aplicagac com parafusa e perfis leves.
@ Aplicacio principal: drywall, forros internos compativel.
e montagens leves.
pS AN =4
e )
B Posicionamento correto Composicao
N 3 - ™ N (17 ~
0 Indicado para 0 Nao indicado para ~ | ‘ @
* Drywall Estruturas metdlicas grossas. | |
* Forros internos. * Fixacbes estruturais Tratamento Mahal?qento Cabeca
* Painéis decorativos. * Ambientes externos sem protegdo. Aco carbono térmico f"?;ar:'::}d“ trombeta
» Montagens leves em madeira, * Aplicagbes de alta carga Estrutura principal Contribui para Pealiara Acabamento Iis_sa
» perfis metalicos e forros. * Substituir parafuse estrutural do parafuso. maior dureza e ‘ ot e e drywall e nao
P sobreleva com o
L )\ por madira. ) desempenho. | P— o
A Para estruturas pesadas ou ambientes externos, utilizar alterntentino adequada. | L A S
. ! ,»
( ; I:_'____ P ) R <id d (
e5Umo rapiao para venaa | .
‘B Comprimento x aplicacio R Resumoriido para venca AW D oou voLr
| Situagdo Escolha
25 mm 35 mm W 45 mm | x ! Esse parafuso foi feito
M' ‘ Fixacdo leve 25 mm | para servir no acabamento—
s Chapas de drywall s 2chapas + Composigdes mais | = | se a cabega ‘car’ aparente,
+ MODF fino * Madeiras finas s : | g | Wk algo esta errado.
o Perfis leves i e | + Revestimentos mais X
¢ Painéis e divisdrias robustos Maior firmeza 45 mm
| S— = J = 2 00 N | 4L
- NG 3 3
0 Erros comuns o Diferencial técnico Aplicagoes ideais
* Usar parafuso errado em drywall, Vantagens { LimitagBes ™\ ~ == )
* Apertar demais e rasgar o substrato. || » Cabega trombeta ndo danifica ©) Mio indicada para estruturas
* Usar em estrutura pesada. i :::‘"'*‘1 "';"'F'"‘-'_'I-m ) metilicas grossas. /
# Confundir com parafuse para metal ou estrutural, nlll,:m,“m e Q “':W i:'d"';_"da para fiacbes o Painéis Montagens
. 1 \’ — i . estrulurans. fros
* Aplicar em ambiente externo sem protecio. g :2: cheshvo pas :a:‘:"m‘ﬂ;: €) Nio indicada para ambientes Drywall internos decorativos leves e
_ | S ")\ externas sem protec3o. J L J 2 8 madeira )
Venda casada recomendada I.’ - I Cliente trabalha
w o+ ”‘“ + + + com drywall?
% | Parafuso trombeta Parafuso Phillips Chave canhdo Ofereca o trombeta
PT agulha compacta Barafusaders TP  PT agulha correto.

o As indicaches s30 referéncias gerais e podem variar conforme material, espessura, ferramenta utiizadas, presso aplicada e exigéncia técnica da instalagdo.
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Parafuso Auto Perfurante Sextavado Sem Arruela

Ponta broca para metal, fixacoes internas e aplicacoes sem necessidade de vedacao

é

L

@

( B Aplicacio principal

O parafuso auto perfurante sextavado sem arruela

indicado para perfurac@es diretas em metal, perfis

metalicos, estruturas leves, montagens internas e
fixacoes onde nac ha necessidade de vedacao
contra dgua.

Perfuragdes diretas em metal,
Perfis metalicos.

Estruturas leves.
Montagens internas.

Fixagdes sem necessidade de vedagao.

Aplicagao principal: fixagao metalica

interna, sem vedacgao.

B3 Como funciona

A ponta brocante perfura o metal, a rosca faz a
conformagao da passagem, permitindo a fixagao
com maior torque e sendo seguro e confidvel.
Este mecanismo possui arraste e ndo

requer vedagao.

Penta brocante: perfura o metal.

Rosca: fixa e comprime,

Cabeca sextavada: permite maior torque.
Use com soquete compativel.

Auséncia de arruela: nio veda.

Cabeca sextavada
Permite maior torque
com soquete.

Rosca
Fixa e comprime
com sequranga.

Acabamento zincado
Protecio contra oxidagio
@ maior durabilidade.

Ponta broca
Perfura o metal
diretamente.

Sem arruela
Nao possui vedagao.

-

Posicionamento correto

exposico a agua. ;
il 5 s L

Telhados expostos & agua.

Ambientes externos sem protegio. |

N[ .

o Indicado para e Néo indicado para

» Perfis metilicos. .
« Estruturas metilicas leves. » Coberturas com vedagéo.
+ Montagens internas. .
» Fixacoes industriais. * AP“T@EE-" F;qg:ﬁe:igem

< arruela e ]

+ Chapas metlicas sem o Midiies

Fixacoes estruturais criticas.

v

I3 Composicio

||| &

Ago carbono Tratamento térmico

* Processo que aumenta
adureza do ago.

¢ Melhora o desempenho
e resisténcia,

o Estrutura principal de

1 . oy .
alta resisténcia.

* Alta resisténcia e
durabilidade. |

| O J

=

. SR =

l A Se a aplicagao exige vedagao contra dgua, use o modelo com arruela EPDM.
L. -

A

& |

Acabamento zincado

* Prategdo contra
oxidagao.

+ Maior durabilidade.

» Melhor acabamentp |

pecficial
et | |

Cabeca sextavada
* Permite maior torque
com soguete.
+ Uso com soquete
compativel.

-
B Diferencial vs com arruela

Y [

B Comprimento x aplicacdo

-
Tipo Caracteristica )
Com arruela Vedagdo contra agua
Sem arruela Aperto e fixagao, sem vedagdo

LS A
Sem arruela = ndo veda.

13 mm 16 mm
(> || (jamoe
+ Fixagdes leves. + Uso padro.

19 mm

Fritininni=

« Melais mais espessas.

22 225 mm
B

+ Perfis mais espessos.

* Chapas finas.  Fixagoes gerais. * Mais firmeza. * Maior penetragao.
i — J
=

Resumo rapido para venda Erros comuns
_ Dadomiolr | | O i

Situagao Escolha * Usar em telhados expestos 4 dgua.

Fixac3o lave B Se ndo precisa vedar, nao * Confundir com modele que inclui vedacdo.
it precisa pagar pela arruela. * Escolher comprimento curto.

Uso geral 16 mm Aguerite do jeito de venda. * Usarem ambientes externos exposto.
| Mais firmeza 19 mm + J * Usar soquete inadequado. )

Diferencial técnico

Vantagens
» Nao veda: economia,
+ Aplicacio rapida.

Limitacdes
¢ Nio veda.

+ Nao indicado para cobertura.

* Nio substitui modelos com

+ Maior torque.

amruela e EPOM.

LN

Manual Técnico VOLP

Venda casada recomendada

Soquete magnético compativel.
Parafusadeira.
Ponta sextavada.

...

Parafuso auto perfurante sextavado sem arruela.

Cliente precisa apenas fixar, sem vedar?
Ofereca o sextavado sem arruela.
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Parafuso Chipboard Cabeca Chata

Fixacao firme em madeira, MDF, MDP e montagem de moveis.

'd o
n Aplicagao principal

O parafuso chipboard cabega chata é desenvolvido
para fixacdo em madeira e derivados, como MDF,

profunda proporciona maior fixagéo no material,
enquanto a cabeca chata permite acabamento
nivelado e limpo.

* Indicado para madeira e derivados.

®  Muito usado em MDF, MDP e compensado.

* Rosca profunda melhora a fixagéo.

MDP, compensado e madeira macica leve. Sua rosca L5

* |deal para montagem de méveis. .

Ponta agulha: facilita a entrada inicial.

Rosca profunda: aumenta a fixacio
na madeira.

Cabega chata: fica nivelada com
a superficie.

Encaixe Phillips: aplicagio com
ponteira compativel.

Encaixe Phillips:
aplicacdo com
ponteira compativel.

Cabega chata:
fica nivelada com
a superficie.

Rosca profunda:
Maior fixagio
em madeira.

Ponta agulha:
facilita a entrada
inicial na madeira.

o Cabega chata fica embutida no material. ACEMATEIED
bicromatizado amarelo:
protege contra cormosdo
leve & melhor aparéncia.

\ Py o
s e

Posicionamento correto n Composicdo

I -y —— .

Indicado para € Nioindicado para [ N ( o 1 ( A

| = MDF » Chapas metalicas @ &: @ %

|« MDP | '« Perfis metalicos

‘ « Compensado * Estruturas metdlicas Ago carbono Tratamento térmico Bicromatizado Cabega chata

| » Madeira macica leve : * Aplicagdes estruturais dourado

| R sadas

| - N!ontfgerp de moveis J 2 f\:hmqﬁgs externas E.Str_umm Melhora a Acabamento que Fica nivelada

| * Fixagdes internas severas sem protecio principal do resnstnl%f\cla e confere protecdo & melhora o

ks LS parafuso. durabilidade. leve e melhora acabamento.

- o

Para metal, utilizar parafuso auto perfurante adequado. A aparencia.

\ Para maderas e derivados, utilizar chipboard. \ L S S )
b A r
P

B Diferencial técnico

o N

Rosca profunda Cabeca chata
& Maior pegada na madeira. & Fica embutida,
& Melhor fixagio. @ Garante acabamento limpo.
@ Reduz risco de folga. @ Ideal para méveis e painéis.
ot _

Manual Técnico VOLP | Fixacdo
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Guia Técnico — Parafuso Chipboard Cabega Chata

Escolha correta por bitola, comprimento e aplicacao em madeira e derivados

Aplicacdo em madeira e derivados

n Bitola x aplicacao

— = —~| e 5
| | |
3,5 mm 4,0 mm ‘ 4,5 mm 5,0 a 6,0 mm
MDF fine, | Uso geral, Mais resisténcia, Estruturas mais
montagem leve, montagem de madveis, | | pegas mais pesadas, robustas, madeira
fixagbes internas medida mais melhor firmeza. mais espessa,
simples. utilizada. fixagbes mais
~ DA » I\-. o s ek_igente& »y
\
o A bitola influencia diretamente a fixagéo e a resisténcia.
o — -
B Comprimento x aplucagao
= LY —y =
16 a 25 mm 30240 mm 45260 mm | 70 mm +
Chapas finas, Uso padrao, Pegas mais espessas, | Fixagbes mais

fixacbes leves, montagem de méveis, melhor ancoragem, profundas, estruturas

B Resumo rapido para venda

Situacdo Escolha

MDF fino 3,5mm
Uso padrio 4,0 mm
Mais resisténcia 4,5mm +
Pecas espessas 50mm+

n cha de ouro VOLP
Se o parafuso espana
na madeira, o problema
o normalmente é bitola

baixa profundidade. medida mais maior firmeza. em madeira, pequena ou comprimento
i | pecas mais 5
‘ B | A inadequado.
e | / ’
S
W fr
B Erros comuns E Diferencial técnico
® Usar parafuso de metal em madeira. Chipboard ) Bicromatizado
® Escolher comprimento curto demais. * Melhor fixaciio * Protecéio cantra
3 s em madeira. corrosao leve.
® Nao considerar a espessura do material. . Y ST — « Melhor aparéncia.
® Aplicar torque excessivo e espanar a madeira. « Maior acabamento, |  Acabamento
T dourado,
® Nio usar pré-furo quando o material exige. 4 ‘deal_ gy . ol indicadoparinse
& painéis. :
| 11 ] interno.
i— — b < N J )
— T T TR ~
A Ilcaqoes ideais
|“ ‘. | @ 47
43 L 2
=] | I \/’
Fixacs T

Montaga@ | Compensado Fixagoes Painéis de
de maveis internas

madeira

Venda casada recomendada

Parafuso chipboard + Ponteira Phillips 4 + .-.f MDF / MDP / 3 Brocha ou acessério,
cabega chata compativel madeira se aplicavel
| ( ! Cllente trabalha com VOLP, MDP ou I“I'ID\."EIS7 Oferega o chlpbuard correto.
| S e e e A o s T e e e e s
Manual Técnico VOLP | Fixagdo —
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Parafuso Auto Perfurante Cabeca Chata

Perfuracao direta em metal com acabamento embutido e nivelado

P

‘
!

Aplicagao em chapas metilicas finas
ou perfis leves.

!.,’,— Encaixe Phillips
'}

e—— Cabega chata
Acabamento
embutido
Rosca
Fixagdo na

estrutura

Ponta brocante
Perfuragao direta
no metal

T—— Acabamento zincado
Protecao contra oxidagao

n Aplicagao principal

f
a Como funciona

a Posicionamento correto

0 parafuso auto perfurante cabeca chata é deservolvido
para perfuracao direta de chapas metilicas finas e perfis
leves, proporcionando ficacao firme com acabamento
embutido. Sua cabeca chata entra no material e fica
nivelada com a superficie, sendo ideal para montagens
ende o acabamento precisa ficar aparente.

Chapas metalicas finas.
Perfis leves.

A combinacdo da ponta brocante, da roscaeda
cabeca chata garante perfuragao, fixacdo e
acabamento em uma Unica operagao.

Ponta brocante: perfura o metal.

Rosca; fixa e comprime,

Encaixe Phillips: aplicagiio com paratiira

Cabeca chata: entra no material e fica nivelada,

nao pode ficar aparente.

r
0 Indicado para | 8 Nao indicado para
» Chapas metdlicas finas. + Madeira e derivados.
» Perfis leves. # Aplicagdes que exigem
||| » Steel frame leve. | vedagao. 1
[ & | Kiontigans s, | . leat;ées. oorn neces.slldade
" | de maior drea de apoio.
S ; Aotrepgostas: » Estruturas pesadas sem
* Fixagbes onde a cabega andlise técnica.

Substituir fixaganio

Mentagens com sobreposigao.
L]

Fixagdes internas em metal,

Aplicaces com exigéncia de acabamentoe.

compativel.

Combina resisténcia com acabamento.

L

)

quando a pega é essencial.

. o

)

Para madelra utilizar chiodwer:. Para vedagéo,
utilizar parafuso com arruela EPDM.

N ———————————————— L "
s I
ﬂ Composicao B Diferencial principal
s N i N 7 Cabega chata (embutida)
\|" ¢ Fica nivelada com a superficie.
lE|_ ¢ Mais resisténcia ao cisalhamento.
+ I|deal para pegas sobrepostas.
Tratamento térmico | | Revestimento zincado Cabega chata  Diferenciagio na fixagio pelo acabamento.
Methor resisténcia Protege contra Acabamento embutido
e durabiidade. oxidagao e melhora e ivelado. Flangeado Nivel com a superficie
aresistincis [ asuperfice, Cabeca saliente Acabamento embutido
w . A PN J 1
3 — 3 J
(" r
a Comprimento x aplicagao Resumo rapido para venda
- N\ N o i ? Dica de ouro VOLLP
13 mm 16 mm 19 mm 25mm |
Fixacdo leve 13 mm Se precisa que a cabega
—~ nao fique aparente, esse
Uso geral 16 mm ; - b
Chapas finas: _ Perfis mais espessos: g é o parafuso certo - mais
i Uso padrao. Melher ancoragem. oy
f|xa¢a° lave, ﬁxaw mais firme, Mais firmeza 19 mm + o ﬂaﬂgeado.
. 4N \ J . .\
L.
r AT 3
9 Erros comuns o Diferencial técnico ! Aplicacoes ideais
|
+ Usar onde precisa maior area de apoio. Vantagens Limitagoes |
* Nio executar quando precisa vedag3o. + Acabamento embutido. X Menor dreade apoio. | | @
. E e |
» Escolher comprimento curta.
pri u v Perfuragdo direta. X :lao m_c::.cado para Steel Montagens com
» Confundir com chioheera (madeira). + Boa fixagdo. edagio. | metallcas finas Ieves frame leve sobreposicio
— . VAN
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Parafuso Auto Perfurante
Cabeca Trombeta PT Broca

Ponta broca para drywall em perfis metalicos mais espessos

\/ voLp

n O que é e para que serve

O parafuso auto perfurante cabeca trombeta ponta broca é
desenvolvido para fixacdo de drywall em perfis metalicos mais
espessos com mais dureza, proporcionlando seguranca e
acabamento preto fosco que se integra com o material. Ele combina
capacidade de perfuragdo com acabamento limpo no drywall.

¢ Indicado para drywall em perfil metalico mais espesso.

e Perfura o perfil sem necessidade de pré-furo.

¢ Mantém acabamento limpo na chapa de drywall.

e Boa opgao para steel frame e estruturas internas reforgadas.
* Resolve situagdes onde a ponta agulha falha,

e |deal para divisorias e forros internos mais robustos.

\.___ ———— — - —

B Posicionamento correto

o Indicado para 9 Nao indicado para

* Drywall em perfil metdlico Madeira como aplicacio principal.

mais espesso. * Estruturas metalicas grossas
¢ Steel frame. industriais.
# Estruturas internas reforcadas. * Fixacbes estruturais criticas. |
¢ Divisdrias mais robustas. * Ambientes externos sem protegao.

Fixagdes que exigem vedac3o.
Uso onde a rosca agulha ja atende
com maior custo.

* Fomos internos com perfil metalico. r

+ Aplicagtes onde a ponta agulha o
ndo perfura direito. |
| Para perfil leve, use ponta agulha. Para perfil mais

L duro ou mais espesso, use ponta broca. |
L9 =3

a Como funciona

O parafuso possui ponta broca, que perfura o perfil metalico,

Encaixe
S

rosca fina, que fixa com precisao, e cabega trombeta, que Phillips
afunda o parafuso sem rasgar a superficie, além de manter o
acabamento com pintura compativel ao de perfuracao.
Cabeca
* Ponta broca: perfura o perfil metélico NREa
mais duro.
¢ Rosca fina: proporciona fixagao firme e precisa.
¢ Cabeca trombeta: afunda no drywall +— Roscafina
Sem o rasgar.
» Encaixe Phillips: aplicagdo com parafuso
compativel.
¢ Acabamento fosfatizado preto: indicado Ponta broca

para uso interno,
o« Acabamento
fosfatizado preto

i N

Aplicagdo em drywall com perfil metalico

Para perfis metalicos mais espessos

B composicao

Tratamento térmico

% - | §

+ Estrutura principal do parafuso.

+ Aumenta a dureza da ponta.

Cabeca trombeta

e Acabamento indicado para s Afunda no drywall sem rasgar

( =
@ Fosfatizado preto ‘ T
g
|

+ Boa resisténcia para ¢ Melhora o desempenhe ambientes internos. a stf[.joerﬂcie, '
aplicagées internas. na perfuragdo. ¢ Melhora o desempenho * Facilita 0 acabamento
¢ Indicado para sistemas de ¢ Contribui para maior :m dr:rwa:. - :::‘mrirt:?:a.bamento e
ard i + Visual padronizado e .
drywall e perfis metalicos leves. durabilidade. gt o profiesional.
\: — —_— = _\. — — o A N =
' B leerent:|al crltlco
8 - ~ ~ - i — - -
Ponta broca I Cabeca trombeta
/ s Perfura perfis metalicos mais duros. » Afunda no gesso sem rasgar.
* Substitui a necessidade de pré-furo. * Mantém acabamento limpo.
* Resolve quando a ponta agulha falha. » Facilita 0 acabamento com massa.
* Indicado para perfis mais espessos. + |deal para drywall e forros internos,

Manual Técnico VOLP
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Guia Téecnico — Trombeta PT Broca

Comprimento, escolha correta, erros comuns e aplicagoes ideais

3 comprimento x aplicacio

\] ra T
25 mm 35 mm 45 mm
e 1chapa de drywall. e 2 chapas. ¢ Maior espessura.
e Perfil metlico. « Melhor fixaggo. * Aplicagdes mais
i g N i robustas.
» FixacOes internas  Painéis e divisorias. ;
padrio. ° Mal?r firmeza no
conjunto.
. N o >,
L A
' == : B
Resumo rapido para venda B Dica de ouro VOLP
Situacgéo Escolha | Se o parafuso nao entra no perfil,
nao é falta de forca — é falta de broca.
Perfil leve Ponta agulha L ¢ . :
£ F S = p — — =
Perfil mais duro Ponta broca ( ]
il mais du onta bro
n Erros comuns
1 chapa de drywall 25 mm ® Usar ponta agulha em perfil mais grosso.
& * Forcar e danificar o material.
" e Usar ponta broca sem necessidade,
2 chapas / mais firmeza 35 mm + e, e
T . T = % T e Aplicar sem controle e afundar demais.
Aplicagao mais robusta 45 mm * Usar em ambientes externos sem protegao.
~ - # Confundir com parafuso para madeira. |
\ . S
s A A
Diferencial técnico () Avlicagdes ideais
| N (7
@ Vantagens Limitagoes E'E ‘
| D i Estruturas
| ¢ Perfura sem pré-furo. * Custo maior que ponta agulha. permeé,?;o asliams internas reforcadas !
¢ Mantém acabamento do drywall. o Uso especifico.
¢ Evita retrabalho. # Nao indicado para I:]ﬁ ‘
e Melhor desempenho em ambientes externos. |
perfil mais duro. | | & Nao substitui parafuso estrutural. Diviscrias Forros Sistemas de
il o) robustas internos gesso acartonado
R ) o J

f
m Venda casada recomendada

| w + , +
|
Parafuso trombeta Ponteira Phillips

ponta broca compativel
AN

Parafusadeira

Perfil metalico

Cliente trabalha com
perfil mais duro?

Ofereca o trombeta

Chapas de drywall ponta broca correto.

p
Obsenfagﬁo técnica s indicagbes sdo referéncias gerais e podem variar conforme espessura do perfil, tipo de chapa, ferramenta
utilizada, pressio aplicada, rotacao, profundidade do ponto e exigéncia técnica da instalacao.

AN

J

-
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PARAFUSO AUTO PERFURANTE

SEXTAVADO PT OGIVADA

Ponta ogivada para fixacao de
telhas metalicas em madeira.

OY

Alta resisténcia
a corrosdo (Ruspert)

Veda e protege
com arruela

Nao é broca.
Nao perfura metal.
Indicado apenas para madeira.

E

© 0 QUE E E PARA QUE SERVE

Parafuso desenvolvido para fixagdo de telhas
metalicas em estruturas de madeira e para
aplicagdes onde ndo é necessario perfurar metal.
* Fixacdo de telhas metalicas em madeira,

* AplicagGes onde nao € necessario perfurar metal.
* |deal para cobertura.

¢ Uso em estruturas de madeira e
coberturas externas.

€ coMo FUNCIONA

Rosca —
garante fixagdo firme

&

Ponta ogivada —
penetra a madeira

Cabeca sextavada +

(" Sem broca: a ponta ogivada penetra madeira, mas nédo perfura metal.

arruela — vedacio e aperto \|/ *— Ponta ogivada

+—— (abeca sextavada

o—— Arruela de vedacdo

+——— Rosca

-

L

A

~

o

€© DIFERENCIAL cninco O cowmposicio
PONTA 0GIVADA RUSPERT % & @ %
T R BT
o s TRATAMENTO | REVESTIMENTO CABEGA
* Nao perfura metal + Muito superior 202inco comum cnnaono TERMICO RUSPERT SExTAvADA
+ Nao compromete perfis metalicos + ldeal para dreas externas Base resistente Melhora o Proteg3o avangada + ARRUELA
+ Uso carreto define forca + Excelente para tethados que garante a desempenho e contra corrosao Mais f?";a'
fixagao e durabilidade. a resisténcia. em ambientes veda:;ao €
externos. Seguranca.
b A L. A
© EspeciFicAGAo @ COMPRIMENTO x APLICAGAO
1.1/2" ' 23‘}4" 3"a4.3/8”
Bitola: #12 (5,5 mm) Firagbes loves Uso padrio Telha + madeira. mai_s £5pessa
! - . Telha fina em madeira Telhados comuns M) ﬁfta Y
Comprimentos disponiveis: Mais utilizado Estruturas mais robustas
pener]| -
i A

RESUMO RAPIDO
PARA VENDA

i | one

Madeira leve 1.4/2"

Uso padrio 2.3/4"

Mais espessura 3"+

\

KL

p
0 DICA DE OURO VOLP

Se for madeira,
nao precisa brocante:
a ponta ogivada resolve
melhor e com menor esforgo.

© ERROS COMUNS

9 Usar em metal.
€ Furar pré com broca fina.

9 Escolher comprimento curto.

€ Nao considerar espessura
da madeira.

[ (@ DIFERENCIAL TECNICO
VANTAGENS L|M|TA[}E-|E5
@ Melhor desempenho € Nio perfura
em madeira. metal.
© Vedagio eficiente. ) Aplicagio
© Alta resisténcia a especifica.

COMM0s30.

@ APLICAGOES IDEAIS
/Ax., Telhados metlicos
em madeira

I Estruturas

ﬁ] de cobertura
o

Galpdes

Fixagoes externas

4
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Parafuso Telheiro Completo

Fixacao de telhas em madeira com vedacao contra agua

e Indicado para telhas de fibrocimento.
¢ |deal para telhados rurais.

O que é e para que serve

0 parafuso telheiro completo é desenvolvido para fixagdo de
telhas em estruturas de madeira, oferecendo fixacdo firme

e vedaciio contra dgua. E muito utilizado em telhados de
fibrocimento, telhados rurais, galpdes e coberturas residenciais.

e Fixacao de telhas em estruturas de madeira.

e Muito usado em galpdes e coberturas residenciais. .
+ Proporciona fixagao e vedag&o no mesmo sistema.

e Aplicacao indicada para uso em cobertura.

E Como cada parte funciona

0 parafuso telheiro completo é formado por cabega sextavada,
arruela metalica, borracha de vedacéo, haste longa e rosca
soberba para madeira. Durante a instalagao, a arruela metalica
comprime a borracha contra a telha, criando vedacgao contra
4gua, enquanto a rosca fixa com fimeza na estrutura de madeira.

+ Cabega sextavada: facilita o aperto com chave
ou parafusadeira.

* Arruela metalica: distribui a pressdo sobre a telha.
Borracha de vedagéao: fica em contato com a telha
e garante impermeabilidade.

« Haste longa: atravessa a telha.

* Rosca soberba / rosca para madeira: fixa na
estrutura de madeira.

e Nao possui porca.

@l —— Cabeca

sextavada
—— Arruela
metalica
Borracha de
vedacao

e——— Haste longa

+———— Rosca soberba

para madeira

B Instalacdo correta

ou deformar a borracha.

¢ maior vida Gtil da estrutura de madeira,

* Fazer pré-furo na telha antes da instalagéo.

¢ |Instalar na parte mais alta da onda da telha.

¢ Manter o parafuso reto em relacdo 2 fima da telha.
¢ Nao apertar demais para ndo esmagar a telha

o Nao deixar folga para evitar passagem de dgua

Em cobertura, nao basta fixar —
é preciso vedar corretamente.

Fixacdo em telha de fibrocimento

Fixagdo em telha ondulada

ﬂ Posicionamento correto

s =
0 Indicado para 6 Mo indicado para

¢ Telhas de fibrocimento. s Estruturas metalicas.

s Estruturas de madeira. s Perfuracio direta em metal.

s Telhados rurais. ¢ Telha metalica sem pré-furo e vedaggo.

+ Caoberturas residenciais. s Aplicacbes sem madeira como base,

s Galpbes. & Substrato prensado inadequado paraa |

+ Qualquer outro material de vedacio. + fixagho (sem resisténcia de extraco). J
b A %

L

Para maxima vedagao: Para metal, utilize parafuso auto perfurante

&

Ago carbono

+ Estrutura principal
de parafuso.

+ Boa resisténcia
mecanica.

« Indicado para

fixaghes em

madeira,

r B Composicao

@

Revestimento
zincado

Protege a peca

contra oxidagao.

Mantém a

durabilidade.

Maior vida Gtil

em ambientes
externos/moderados.

Arruela metélica
+ borracha
= Arruela metalica
distribui a pressao.
+ Borracha veda e
impede a
passagem de
dgua.
Ajuda a vedar a
base de fixagao.

Cabega
sextavada

* Facilita o aperto.

= Permite melhor
controle com
chave ou

« parafusadeira
de torque.

ﬂ Diferencial principal

Sistema completo

« |deal para cobertura.

¢ Javem com vedagao.
+ Une fixagdo e vedagio no mesmo produto.
« Melhora a eficiéncia de aplicagic.

Fixagdo em madeira

+ Rosca soberba projetada para madeira.

Excelente ancoragem.

-
¢ |deal para telhados de fibrocimento.
« Aplicaco precisa em coberturas com estrutura de madeira.

.

Na cobertura, nao é so fixar — é vedar.

O,

As informagdes sio referenciais e gerais e podem variar conforme tipo de telha, espessura de madeira,
exposicao ao tempo, pré-furos, aperto aplicado e exigéncias técnicas da instalagio.
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\/ voLp

Parafuso Rosca Soberba Sextavado

Fixacao robusta em madeira e uso com bucha em concreto

"\\»

|ﬂt-.mgh yrn

t@,-u
&

T T T T

'IB 'H lﬂ }H lil;"‘"

n Aplicagdes principais

Os parafusos resca soberba sextavados sio utiizados principalmente em
I focages de madeira em madeira, unido de pecas, calbros, vigas, ripamentos
e estruturas de madeira em geral, mas também para aplicagbes

com bucha emn concreto, alvenaria e materiais macicos quande se busca
fixacio segura e alta resisténcia.

» Fixagio de pontaletes.

= Cercas e moirdes.

s Prendedores e estruturas rurais.
* Estruturas de madeira em geral.

* Montagens que exigem maior torque.

Aplicacao principal: madeira.

a Caracteristicas técnicas

O parafuso pessui rosca soberba (com passo large, fio
reforgado e ponta agulha), proparcionando alta resisténcia
e dtima fixacio em madeira. Fabricado em aco carbono
galvanizado, facilita o aperto e oferece alta protecio
contra cormosao, garantindo maior vida Util,

= Rosca soberba: maior ancoragem em madeira.
= Passo largo: maior fixacio e penetragio.

= Fio cortante: facilita a penetragio.

= Ponta agulha: inicia a perfuracao inicial.

= Cabega sextavada: permite alto torque.

* Corpo zincado: superficie de ago protegida
para madeira.

U

.  rosca
i soberba
.

-

__', . PASSO
oL largo
.

o

+ S

4 o

B Como funciona

A ponta inicia a entrada no material, a rosca
soberba "morde” a madeira e o passo largo
garante forte ancoragem. O resultado é
uma fixaco firme, resistente e adequada
para aplicagbes em madeira.

* A ponta auxilia na entrada inicial.

= A rosca prende forternente na madeira,

® (O passo largo aumenta a ancoragem.

= A cabeca sextavada permite aperte
com mais torque.

= Pode exigir pré-furo em madeiras

| muito duras,

ﬂ Pos;cmnamento correto

——

o Indicado para

* Madeira * Metal recomendsvel). A bucha fixa a expansio e cria o travamento
| | * Pontal * Madeiras frigeis ou moles dentro do furo.

» Cercas * Pegas trincadas

® MoirSes = Cimento, argamassa ou alvenaria Ap"cagaes:
| | ® Estruturas rurais sem bucha apropriada

: + AplicacGes que exigem baixo = Suportes. = Estruturas leves.
* Suportes em madeira torque e 5 i )
s Concreto com bucha de nylon i Eadcitaniaim * Armagdes. = Fixagbes em materiais construtivos
- : ; bucha adequada.
\ andlise técnica * Prateleiras. Lot L

Em concreto, use sempre com bucha de nylon.

.

LN

Q Nio indicado para

Em metal, utilizar parafuso auto perfurante adequado.

i

B Uso em concreto com bucha

O parafuso rosca soberba sextavado pode ser utilizade
em concreto e alvenaria (aplicagiio com bucha de nylon

Concreto exige bucha. Sem bucha, a fixacio perde eficiéncia.

;
a Bitola x aplicacao

1.{ n 5!1 6"
* Fixacoes médias * Fixaghes mais robustas
* Uso geral * Estruturas e cargas médias
* Estruturas leves em madeira * Maior ancoragem e torque
* Aplicagdes com buchamédia | | * Uso em paredes com bucha
mais resistente

0 Erros comuns

\—

W/ Dica de ouro VOLP

e
Compnmento xapllcac;ao
B - 4 N =
50 a 60 mm 65a75 mm 90 mm
* Fixacoes leves » Uso padrao * Maior profundidade
* Madeira menos * Estruturas médias | * FiacBes robustas |
espess e estruturas € madera mais €M macdera Mmacica
mais deficadas permedvel OU CONCretn
_ M —— - b -
N Sm— — —_—

{3 Diferencial voLP

Limitagoes

* Nio indicado para metal,

FS

Resumo rapido para vendas

Situacio Escolha |
Uso geral ULH I
Esln.t!u'as.-f maior carga j 516"

_Mad&ira MENoSs espessa 50 ; a;m—
Uso padrao Ea Q?E_rnm _i
Maior profundidade 90 mm II

4
s
|
[
[

E Venda casada recomendada

| ® Bucha de nylon compativel,

s Chave ou soquete compativel.

: Nio usar bucha ao aplicar em concreto, Vantagens
Para mde'ra. a rosca * Usar bucha pequena para carga alta, & Alta resistbncia
soberba garante muita * Nio considerar a bitola e a madeira, e excelente fixagio
mais fixacao e * Forgar sem pré-furo em madeiras duras. na madeira.
resisténcia com * Usar martelo. * Ponta e rosca
parafusos comuns. * Confiar s6 em parafuso autobrocante. projetadas para

* Esquecer de apertar com torque. Frfixima ancoragen.

"

—

B

* Pode exigir pri-fure

em madeiras duras.
Em concreto, exige
bucha adequada,
Nio pessui vedagae
NEM COMosivo.

Furadeira.

\

* Broca adequada para pré-furo,
se necessario.

Cliente vai fixar em concreto?

Ofa reca a bucha compativel junto.
b= —_—

OBSERVACAO TECNICA: As informagdes estio referenciadas gerais e podem variar conforme tipo de madeira,
espessura do material, profundidade da fixacao, uso de bucha, pré-furo, carga aplicada e exigéncia técnica da instalagao.
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Parafuso Chipboard
Cabeca Flangeada Phillips

Fixacdao em madeira e derivados com maior area de apoio

-

f
E Como funciona

O parafuso possui ponta agulha, que facilita a entrada no material
sem a necessidade de pré-furo, e rosca com passo otimizado, a
cabega flangeada, que aumenta a rea de contato e melhora a
distribuicao de pressao.

BB 0 que é e para que serve

0O parafuso chipboard cabeca flangeada Phillips é desenvolvide para
fixacao em madeira e derivados, come MDF, MDP, compensado e
aglomerado de madeira. Sua cabeca flangeada oferece maior drea de
apoio, distribuindo melhor a carga e reduzindo o risco de afundamento
excessivo no material,

| ot gl |

* Indicado para moveis e divisdrias. * Ponta agulha: facilita a entrada inicial.

B R P e

* Alto poder de fixagdo (MDF e compensado).

i Rosca chipboard: melhor gripping na madeira,
desi e montagen.fp_ de_pa_méls. ® Cabeca flangeada: distribui melhor a carga.
Cabeca flangeada: distribuic3o de carga.
B hock deatilimchiondediva: * Encaixe Phillips: aplicagio com parafusadeira compativel.
Boa opgdo para fixagdes internas e visiveis no acabamento. * Dispersaa pressio: em aplicagdes adequadas.

ey | e e | e

Cabeca aparente, sem contra afundar.

Aplicagdo principal: MDF, MDP, compensado e montagem de moveis.

Encaixe
Phillips

—— Cabeca
flangeada

Resca chipboard :
otima para
madeira

»s——— Pontaagulha

Acabamento

amarelo
L —— — L — SR
(_ i SEEE o . - - ™y
B Posicionamento correto ﬂ Composicao
’ N " = —— e ' =~
° Indicado para 9 Nao indicado para @ Tratamento @ Bicromatizado ? :abegza
- MDF . Matal térmico (amarelo) Lt flangea
« MDP * Perfuragao direta em ago Ago carbono Melh ‘cténci + Ajudana protegao * Maior drea de contato.
s ¢ Melhora a resisténcia B gt
+ Compensado + Telhas metilicas * Excelente principal : i contra corrosio leve, * Distribui melhor
* Madeira macica leve + Concreto de rasisténcia. do parafuso. « Melhora a aparéncia dpressdo:
* Montagem de mveis * FinagBes com necessidade de vedacio * Boa resisténcia + Controle para do produto. . f[e:f :,s::l: y
M2 S = : - unda
* Fixages internas * AplicagBes estruturais pesadas para aplicagbes maior durabilidade. + Indicado para uso excessivo,
* Madeira mais macia e macerada § : 4 . o F
: *» Substratos com baixo preparo em madeira. 1 o I :
em pecas que suportem maior para roscado. P + Ajuda no desempenho lnte‘ 0 € aplicagoes DISPEfl?a acarga
apoio de cabega. * Indicado para darosca gerais. el AP Rp0es
: /N . A i ; adequadas.
SR I SO e L T O N Fmac,oesmtema&
Se precisa acabamento embutido, use cabeca chata. - s, ,
Se precisa mais apoio, use cabeca flangeada.
— e A s =
| —— - — —t A
- g ™
(ﬂ Diferencial principal B sitola x aplicagio
. — —_— F ‘s N - W Ty 4
Cabega flangeada Rosca chipboard 3,0 mm 4,0 mm 4,5 mm 5,0 2 6,0 mm
N alogireadiapoin. * Rosca mais agressiva. * Fixagdes leves. * Uso geral. * Maior resisténcia. * Fixacbes robustas.
* Melhor distribuico de carga. « Melhor fivacao. i 5 K ]
* Menor risco de marca na madeira. B o o * Pegas finas. * Montagens padrao. | | ® Pecas mais . Esltruturas mais
« |deal para MDF e méveis de Me'lhwg ppa:: ol ' « MDF/MDP finos * Madeiras Sopessas. exigentes.
H L . = s » = . . . .
uso interno. e e e delicados. e painéis. + Maveis firmes. * Moveis mais
+ Nio fica embutida, espesias.
L\-\. A ) \_\. - .—_ s — P A .“J
Fa - ~
[ Comprimento x aplicacio ( Resumo rapido para venda :
! p o plicag = = ; @ Dica de ouro VOLP
22 mm 30 2 40 mm 45 2 60 mm 70 mm ituagao scolha : e B
o Fixaches bves. s Usopadrics o Pegas mais s Fixacoes MDF leve 3.0 mm € a madeira e mais fragil,
¥t e profundas. = use VOLP 3,0 mm. Se a cabeca
* Divisorias. * Montagens o Estruturas mais Uso padrao 4,0 mm v 3
5 (it de méveis » Montagens com Ebieias —== flangeada ajuda a evitar que
profundidade. * e aplicagdes maior firmeza, o Aplicagdes Mais resisténcia 4.5 mm + o parafuso afunde demais.
gerais, especiais.
M J L il e ) [ Pegas espessas 50mm+ | | ]
) = :
A\ Erros comuns Diferencial técnico 7 Venda casada recomendada
* Usar cabega chata quando precisa de mais apoio. ( Al o= ) * * « Parafusos chipboard cabega flangeada Phillips.
+ Selecionar bitola pequena para pegas pesadas. I‘ Vantagens @ Limitagoes * Parafuso Phillips com rosca soberba,
. :.icrcomiderar a espessura da madeira, 1 o Mebor stibuiclo de cange o Bl fica ambutil : :a:{:.s:qﬁil*l.e:. e
+  Faratuiar torto, D ¥ . il Nt & cay 4
+ Confiar 6 em parafusos para travamento, 3 i estival. p % cfh.w l.\parenm' # Cola branca para madeira e opcional,
; : * Menor risco de dano na madeira. * [Ndo indicado para metal, -
» Forgar o parafuso em madeira muite | B facs MOF ¢ MOP N 3 v o da VOLP.
dura e densa, sem guia. _ : e ®' (¥ priczca wactact. oard flangeada correto.

-
e

E) Aplicagses ideais

Mantagem
de moveis

MDP

As aplicagdes e referéncias gerais e padries variam conforme tipo de maderia, espessura do material, ferramenta utilizada e pré-furo.
Teste e avalie as cargas antes da instalagao,

i Cumnudu

LY

Matis leve
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Parafuso Frances

Fixacao passante em madeira com porca e arruela

—_—
| n 0 que é e para que serve

O parafuso francés é desenvolvido para fixagdes passantes
em madeira, oferecendo unido firme com uso de porca e
arruela. E muito utilizado em cercas, méveis, portdes,
estruturas de madeira, carrocerias e aplicagdes onde é
necessdrio travamento seguro.

* Fixagdo estrutural em madeira.

* Unido firme com porca e arruela.

* Maior unido e menor risco de ruptura.

| * Indicado para projetos e estruturas de madeira.
| * Aplicagio comum em carrocerias.

Solugdo pratica e de alta durabilidade.

B3 Como funciona

O parafuso francés atravessa a peca de madeira e recebe porca
e arruela no outro lado. A cabeca redonda fica apoiada na
superficie, enquanto o assento quadrado trava o material e
impede sua rotacdo apés a unido e o aperto.

® Cabeca redonda: fica apoiada na madeira.

® Pescogo quadrado: impede o material e impede rotacao.
¢ Corpo passante: atravessa a peca,

* Rosca machina: recebe a porca.

® Porca: realiza o aperto final.

Arruela: distribui melhor a pressac.

I
L Aplicagdo principal: madeira com furo passante.

4 A

i B Diferencial principal

n Posu:mnamento correto

cabeca
redonda

pescogo
quadrado

corpo
passante

rosca
machina

arruela

porca
sextavada

A cabeca apoia na superficie
e o pescogo quadrado trava
na madeira, evitando que

o parafuso gire.

.Y i (T —
| P‘escow quadrada | Sistema pessame o |ndl¢ad0 pal'a 0 N‘:ll] Indltadn para
e Trava na madeira. | « Atravessa a peca. : * Madeira. * FixagSes nio passantes.
| ) ' o Goscas. || o AplicaBes sem porca.
* Impede rotagio, * Aperto com perca. o Mévels, ik Cargas muito altas fora da
* Facilita o aperto. ¢ Unido mais pura * Portdes. especificag3o.
G e estavel, > i ¢ Fixar metais sem vedagdo.
* Garante travamento struturas de madeira, | A ¥
de longa duracéo. * Alta resisténcia no » Carmocerias, | * Cﬁb“’-_“""a‘ sem 3P°I°° vedagio,
} conjunto. & [Rasarainatit » Substituir parafusos tipo brocante,
# Evita que a porca || o Aglicacgesond
: fytacd » Indicado para indices * Fixagbes passantes Foae RN el
gire durante a instalagdo. S L : J precisa ficar embutida.
firmes em madeira. | :
| Parafuso francés exige furo passante, porca e arruela
. I _;J '. para trabalhar corretamente.
i ———— = E B W g
E Composicao (6 Bitola x aplicacdo
(s [ e
Acgo carbone Rosca machina | @ Revestimento zincado
» Alta durabilidade * Recebe Sl Pragies & maivircas @ @
4 = ECEDE 4 porca. A0 e !
em aplicagdes o 3 COrossa. ¢ Fixacbes leves. * Uso geral.
estrulurats, * Permite aparto firme. i G
* Boa resisténcia * Melhor durabilidae. * Pequenas madeiras. * Média estrutura
mecanica. * Maior unido e rigidez o Indicsds * Uso em moveis para madeira,
* Indicado para fixagdes no conjunto, In l.'ca =R & estruturas * Boa opgio para
em madeira. e menaores. Cercas e
\, J AN S )\ camocerias,
Comprimento x aplicagao Resumo rapido para venda
[ 1 || e 5"a8" ) Escolha
Uso leve 4"
. ; . H ] . i =
Pegas e ripas, Use universal, Esm:?s mais . Uso geral 5/16
* Finacdes leves, * Estruturas Lt =
e o ek « Madeirarobusts. || | | Uso robusto 3/8
¥ dMeonoreissssura : iﬁ::t‘::es . F'm-w- mais | Pegas finas 1.0/27a 3"
exigentes. Estrutura espessa 5"ag"

i % - —_—
A Erros comuns Diferencial UOLP B Aplicagoes ideais 1?
* Nio usar arruela. ) :
+ Nio apertar corretamente a porca. I‘ Va 3 ° Limitagoes
* Usar comprimento curto demais. * Maior distribuicio de carga. | | * Nio fica embutida. 3
* Nio alinhar o furo, ® Unido estivel & segura. * Necessita porca. Cm-t dt Eslrulurn de Carraw-as Partdes 1
# Usar sem furo passante. # Fiagio segura * Precisa de armsela ey .
* Nao considerar a espessura total da peca. | || * Reitindapurawoetntiral| | » N3o indicado para
* Dar aperto sem que a arruela assente. * Mantagem padronicada metal. .

€ confiel * Nao substitui brocante.
Fllaqoﬂ

\ AL

3/8"

@

# Fixagbes

robustas.
¢ Estruturas de
madeira
medias e reforcadas
no conjunto.

|
‘|
|
- A

@ Dica de ouro VOLP

Se precisa de travamento
sem giro, o parafuso
francés resolve melhor
que o sextavado comum.

Ofareca sempre o parafuso francés +

porea + arm ela no kit de fixacao.

Venda casada recomendada

Parafuso francés

Porca sextavada (-7}
Arruela lisa &)
Chave de soquete o (@
ou combinada \ &
Broca para furo passante :

As indicagdes sao referenciais e podem variar conforme tipo de madeira, espessura das peqas, furo passante, aperto e aplicacao.

Teste e avalie as cargas antes da instalagao.
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\/voLp
Guia Completo VOLP — Fixacao em Parede

Bucha + parafuso: escolha correta, instalacao e seguranca

BB Como funciona a fixagao @ reorapuvie

9 Insercdo da bucha

© Aperto do parafuso 0 Expanséio da bucha
A fixagao em parede funciona pela combinagao E (% A
correta entre furo, bucha e parafuso: o material da
base, ao apertar o parafuso, a bucha expande
dentro do furo e cria travamento na parede.

A resisténcia final depende do conjunto completo,

néo apenas da bucha. (%

A resisténcia depende do conjunto completo.

E) Regra de ouro VOLP

O parafuso deve entrar justo na bucha e ultrapassar
o comprimento da bucha para garantir expanséo correta.

a Tabela: bucha x parafuso ideal

Parafuso indicado Comprimento ideal

5 mm 3,5a 4,0 mm 30 a 40 mm
6 mim 4,025,0 mm 40 2 60 mm * O parafuso ndo pode ficar folgado dentro da bucha.
5N O ™ B ¢ O parafuso deve ultrapassar a bucha.
i 8'qm ! 5:026.0mm ! S0'0/80/Hm * |deal: 10 a 20 mm além do comprimente da bucha.
10 mm 6,0 a 8,0 mm 60 a 100 mm « Furo: limpo demais reduz a fixagao.
12 mm 8,0a 10 mm 80 a 120 mm » Parafuso curto demais ndo expande a bucha corretamente.

3

As medidas sio referéncias gerais e podem variar conforme tipo de Nio é a buch inh g .
parede, bucha, parafuso, carga e aplicacdo. [ ao e a bucha que segura sozinha — € o conjunto correto.

= — s .J

El Qual parafuso usar com bucha

e Chipboard cabeca chata &'&" Chipboard flangeado " & Rosca soberba sextavado
N Foco: acabamento. Foco: fixagao. i Foco: resisténcia.
! Indicado para: Indicado para: Indicado para:
I :. « Maveis. * Suportes. ¢ Alta firmza.
i+ Caixarias. * Trilhos. . * Prateleras.
1 + Fixacdes leves. * Fixagdes em MDF. ¥ ¢ Estruturas.
; * ltens aparentes. * Pegas que exigem maior Jl ; ¢ Aplicagdes que exigem maior torque.
: i
i J Vantagens: drea de contato. 1[0 Vantagens:
Il Fica embutido. Vantagens: 't s Alta fixagdo.
-E ¢ Mehor acabamento vieual: + Nio afunda facilmente. 4 * Maior tragio.
W Limitagio: oy - * Melhor distribuicao de carga. B Limitagio: =
(] * Menor resisténcia para Limitagiio: !, + Exige pré-furo correto.
aplicagbes pesadas. .

* Cabeca aparente. * Pode exigir furo e bucha compativeis.

As indicagbes sdo referéncias gerais e podem variar conforme tipo de parede, qualidade da bucha, didmetro do furo, parafuso utilizado,
profundidade da fixagdo, carga aplicada e exigéncia técnica da instalagao.

L.
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- — — — s — S
'l
B Resumo rapido para venda A Erros comuns Diferencial técnico
i 1 i » Usar parafuso folgado na bucha. [ '
Situagio | Parafuso ideal e 4 in p :o y 0 Fixago correta 0 Fixacdo errada
Fixagdo leve Chipboard cabega chata T e O L .
Fomsdombdia I Chi I flangeado * Fazer furo maior que a bucha. * Seta corte o tempo. . St_nlta corta o tempo.
r i =l . =3 = Apertar demais e forcar a bucha girar em falso. s Gira em falso. » (Gira em falso.
| -agmos = m i ] » Nio considerar o tipe de parede. = Pode danificar a parede. * Pode danificar a parede.
| Melhor acabamento | Chipboard cabega chata e Usar bucha inadequada para a carga. s Pode causar queda do item. ¢ Pode causar queda do item.
| Maior area de apoio l Chipboard flangeado | | | & Nao ultrapassar a bucha com o parafuso. o Menor risco de falha » Maior risco de falha na
Maior resisténcia | Rosca soberba sextavado # Usar parafuso errado para a aplicagio. com o tempo. instalacdo.
A ,\_\ v ' )
- % Venda casada recomendada —- )
. enda casada recomendadada
B Dica de ouro VOLP
Nao é a bucha que segura — +
/ L Cllente comprou
€ o conjunto correto. bucha? Ofereca o
Bucha certa + parafuso certo + Bucha Parafuso Broca ou Chave ou ponteira Furadeira parafuso e a broca
fure correto = fixago segura. compativel correto furo correto compativel corretos,
. p— = = s = s S

L. 4
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\| VOLP

Qualidade que entrega. Parceria que cresce.
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